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Donde estamos

Qué hacemos

Como lo hacemos

Seguridad industrial en facilities
Equipos de trabajo

Comprobaciones diarias

Aplicacion LOTO y NO LOTO averias

Fail Safe
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DONDE ESTAMOS

FORD MOTOR COMPANY
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COMO LO HACEMOS
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1.-CENTROS DE TRANSFORMACION
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A LA ITC-22 DEL REAL DECRETO 337/2014,
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Y UNA REVISION TRIANUAL POR UNA O.C.A.
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2.-AREA DE COMPRESORES

Internal & Partners

. DE ACUERDO AL REGLAMENTO DE EQUIPOS A
PRESION (REP) (R.D. 809/2021)

WORKSHOP

AGENTE Y PERIODICIDAD
Nivel de , . .
inspeccion Categoria del equipo y grupo de fluidg
-2 y 1l-2 -1, 1I-1, 2 y V-2 -1y IV-1
. Empresa instaladora Empresa instaladora Empresa instaladora
Nivel A - - i
4 anos 3 anos 2 anos
. O.C.A. O.C.A. 0.C.A.
. 8 anos 6 afos 4 anos
. . : O.C.A. 0.C.A.
Nivel C No obligatorio 12 afios 12 afos
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3.- CIRCUITO CONTRAINCENDIOS

o] N SNSRI . Rcal Decreto 513/2017 (Reglamento de
e 1SS | Instalaciones de proteccion contra incendios) y del
Reglamento (UE) Numero 2019/515

« NORMA NFPAY NORMA FM GLOBAL

- PRUEBA QUINCENAL DE LA INSTALACION: JOKE,
BOMBAS, PERDIDAS DE AGUA, CAUDAL
OBTENIDO

- REVISION TRIMESTRAL Y ANUAL POR EMPRESA
MANTENEDORA AUTORIZADA

CERTIFICACION POR O.C.A. CADA 5 ANOS
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1.- REQUISITOS LEGALES

EUROPEAN REGULATION SPANISH REGULATIONS
89/392/EEC

91/368/EEC R.D. 1435/92

93/44/EE R.D. 56/1995 & ITC MSG-SM-1
89/655/EEC R.D. 1215/97

2001/45/CEE R.D. 2177/2004

1999/13/CEE R.D. 117/2003

2.- REQUISITOS FAURECIA

El vendedor se asegurara de que las maquinas cumplan con todos
los estandares de seguridad CE, locales y de FAURECIA
(«Memorandum de Ergonomia de Faurecia») incluidos en el pliego.
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2.- REQUISITOS FAURECIA

- DISPOSITIVOS DE MEDICION DE PRESION Y ENERGIA ELECTRICA

. a) Indicador de fuente de alimentacion
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2.- REQUISITOS FAURECIA

FUENTES DE ENERGIA:

a) identificadas

b) consignables
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2.- REQUISITOS FAURECIA

MANDO BIMANUAL

MANGUERAS DE ALTA PRESION
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COMPROBACIONES DIARIA

3. EQUIPOS SEGUROS

16:21 Martes 18 de octubre

16:19  Martes 18 de octubre

< OKistPart

UAP1-G08 H|B PANELES TRASEROS

AREA UAP 1
Filtros

Q Buscar

Seguridades maquina n® 1

102 Soldadura. Seta frontal izquierda.

Seguridades maquina n®1

102 Soldadura. Seta frontal derecha.

Seguridades maquinan®1

102 Seldadura. Seta trasera.

Seguridades maquina n® 1

102 Seldadura. Seta cuadro.

Seguridades maquina n®1

1N?2 Qaldadiira Rarrara vartiral

" _— %@
Seguridades maquina n® 1
LLEN
102 Soldadura Barrera horizontal.
Producto
10PTHJBD
Resultado Descripcion
N/A
Reglas de Reg¥cion '
Parar Produccién
EVIDENCIAS

E:;: Comentarios O Acciones '

- - @

Descartar evaluacién
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INSTRUCCIONES DE TRABAJO

ALMUSSAFES

Favrscia  OPERACION ESTANDAR DE SEGURIDAD

‘faurscia  OPERACION ESTANDAR DE SEGURIDAD
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AUDITORIA SEPTIEMBRE 2019 |  AUDITORIA SEPTIEMBRE 2020 AUDITORIA SEPTIEMBRE 2021 ‘ AUDITORIA SEPTIEMBRE 2022

o 0 =0 ; T

N | OPERACION PROCEDIMIENTO s OBSERVACIONES f | loorra

" . 4 chequEo  |Chequear en N1 que hay  [Scasaomy
loomna ENERGIA ON it 4
ke 1 ' cHeuEo  |Chequear en N1 que hay |- presion neumética
ENERGIAON  |presion neumatica (S

" conna

d 5 | MovimENTOS DE (07 8 Ad A o A ey [sEcurion
(Con la maquina en manual. Hacer [c0%rA i REPOSO. |03 movimientos pertinentes para (Sourcy

N

MOVIMIENTOS DE |10s movimientos pertinentes para dejar la maquina en reposo.
REPOSO
dejar la maquina en reposo.

rrocepmienTo DE Liseracion enercins 3] [ (M) G rocepmiento o Liseracion eneraias [ L] P (B [ [

N OPERACION PROCEDIMIENTO EPIS OBSERVACIONES
» OPERACION PROCEDIMIENTO EPIS OBSERVACIONES
A, PRESION NEUMATICA esté a 0 BARES y @ SEcumioA Y F
COMPROBAR ANTES - unres
led, comprobar mediante el detector de. @ ﬂ?’ Y DESPUES DE poner candado de lock-out EN N-1 ol oo |
voltaje que hay tensién antes y que no CUANTES DE. 1 -~ CORTARLA
i6 2] [rene SECUENCIA 3 | CONDENACIONDE |poNER CANDADO, DEL KIT DE or
CONDENACION DE (RS,RT,5T) ENERGIAS CONSIGNACION EN SETA DE el
3 ENERGIAS SEGURIDAD [ [reeno
PRESION NEUMATICA estd a 0 BARES y E SEcuniono v COMPROBAR QUE NO HAY NINGUNA ENERGIA RESIDUAL ANTES DE TERMINAR CON LA
poner candado de lock-out EN N-1 Jounres 1 CONDENACION DE LA MAQUINA
R N e E— =00
COMPROBAR QUE NO HAY NINGUNA ENERGIA RESIDUAL ANTES DE TERMINAR CON LA L]
CONDENACION DE LA MAQUINA = M)
— n Q ~ OPERACION [ ers |
% | e 4 | COMUNICACIGN |Avisar al supervisor de produccién y al iderisupervisor de mantenimiento que vamos a hacer una intervencién
w OPERACION [ _ers | 5 | SECURIZAR LA [para trabajos de pelgro, vaizara zona con el carro de GCARRO
4 6 de produccién y al i imionto que vamos a hacer una intervencién ZONA securizar SECURIZAR
SECURIZAR LA  |Para trabajos de peligro, valizar la zona con el carro de CARRO Poner la tarjeta identificativa individual (Pl) en el panel de
5 ZONA |securizar SECURIZAR 6 REPARACION Imando de la maquina
< Poner Ia tarjeta identificativa individual (P en el panel do | B8
6 | REPARACION |1\2ndo do a maquina OCEDIMIENTO DE DESBLOQUEO DE MAQUINA
PROCED O DE D OQUEO DE MAQ L 5 3 OPERACION PROCEDIMIENTO EPIS OBSERVACIONES
- 1.-QUITAR CANDADO UNIDAD NEUMATICA [ 2
[ OPERACION Epis 7| oessu
1.-QUITAR CANDADO UNIDAD NEUMATICA a w 2-QUITAR CANDADO SETA DE MAQUINA 4
T 2.-QUITAR CANDADO CUADRO DE MAQUINA | L 8 OPERACION PREVIA |COMPROBAR QUE NO HAY NINGUNA TARJETA DE IDENTIFICACION EN EL PANEL DE LA MAQUINA'
8 | OPERACION PREVIA [COMPROBAR QUE NO HAY NINGUNA TARJETA DE IDENTIFICACION EN EL PANEL DE LA MAQUINA COMPROBAR QUE TODOS LOS CANDADOS ESTAN
9 | restaBLsceRSERMCO | ‘QUTAGGS NGLUSO DE LA CAJA DE SEGURDAD | N
9 | resaeuccerservico | COMPROBAR QUE TODOS LOS CANDADOS ESTAN B -
QUITADOS INCLUSO DE LA CAJA DE SEGURIDAD 10 | AVISAR AL SUPERVISOR (ESTA FICHA, ESTA INDICADA PARA TRABAJOS EN LOS QUE SE NECESITE CAMBIAR ELEMENTOS DEL
0 “AVISAR AL SUPERVISOR Y RESTABLECER TENSION INTERIOR DE LA MAQUINA: FINALES DE CARRERAS ,DETECTORES, ELECTROVALVULAS MOTORES, ...
ANOTAR OPERACION EN EL LOTOBOOK

s MANTENIMENTO Y UAP 1

ELEMENTOS DE CONSIGNACION e — | T

e e e oo | [ v |

& Lock out
FOR SAFETY
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REVISION ANUAL DE DISPOSITIVOS DE SEGURIDAD

W
SAFETY GUARDIAN 4 /'
MONITORING / MONITORIZACION
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